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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum schneidenden Erzeugen eines diinnen Brettes mit einer Brettstutzeinrichtung 

^) Bei einer Vorrichtung zum schneidenden Abtrennen eines 
Brettes (10) von einem Kantholz (4) mittels eines Messers (8) 
ist es erforderlich, das am Messerrucken (14) abgeleitete 
Brett (10) anfanglich zu fuhren, um beim Schneiden entste- 
hende Verformungen des Brettes in Grenzen zu halten. Eine 
hierfur vorgesehene Brettstutzeinrichtung (30) besteht aus 
einer Mehrzahl lameilenartig aneinandergereihter Stutzele- 
mente (34), die unabhangig voneinander bewegbar elastisch 
(42) abgestutzt sind. Bei lokal auftretenden Dickenanderun- 
gen des Brettes, z. B. vorstehenden Asten, wird bei aufrecht- 
erhaltener guter Brettfiihrung infolge der Nachgiebigkeit der 
einzelnen Stutzelemente (34) ein mogliches Verklemmen des 
Brettes im Abfuhrkanal (14/32) verhindert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum schnei- 
denden Abtrennen eines diinnen Brettes von einem 
Kantholz gemaB dem Oberbegriff des Patentanspru- 5 
ches 1. 

Vorrichtungen dieser Art sind aus der US- 
A-5 010 934 und der DE-U-91 16 21 1 bekannt. 

Beim rein schneidenden Trennen eines Brettes von 
einem Kantholz mittels eines Messers bewirkt die in der 10 
Praxis gerade bei den hohen auftretenden Kraften nicht 
unbegrenzt reduzierbare Messerdicke, daB das in Ab- 
trennung befindliche Brett seitlich vom Kantholz abge- 
lenkt und entlang des einen spitzen Winkel mit der 
Schneidebene bildenden Messerrtickens abgefiihrt wird. 15 
Da das abzutrennende Brett im Augenblick des Schnei- 
dens einer kriimmenden Verformung unterworfen wird, 
bleibt es beim Abfiihren infolge dieser Kriimmung not- 
wendigerweise nur anfanglich mit dem Messerriicken in 
Kontakt, um sich anschlieBend gleich wieder von dem 20 
Messerriicken wegzukriimmen. 

Um die beim Abtrennen auf ein Brett ausgeiibten 
VerformungseinflQsse m6glichst gering zu halten, ord- 
net man die Messer nicht quer, sondern unter einem 
sehr spitzen Winkel zur Schneidrichtung an, wodurch 25 
die Kriimmung senkrecht zur Achse eines Brettes zwar 
geringer gehalten werden kann, aber zusatzlich noch 
eine gewisse Verbindung des Brettes eintritt 

Es hat sich gezeigt, daB die Verformungen des abge- 
trennten Brettes geringer gehalten werden konnen, 30 
wenn man dem Messerriicken gegenuberliegend eine 
BrettstUtzleiste anordnet, die zusammen mit dem Mes- 
serriicken eine Art Fiihrungskanal begrenzt, indem das 
abzufOhrende Brett zumindest auf dem ersten Abschnitt 
seines Weges von der Messerschneide weg in eine Art 35 
Paralleifiihrung gezwungen und im wesentlichen in 
Kontakt mit dem Messerriicken gehalten wird. Mit die- 
ser MaBnahme kann ein Teil der urspriinglichen Verfor- 
mung des Brettes beim Schneiden unmittelbar wieder 
rttckgangig gemacht werden, so daB das abgetrennte 40 
Brett die Vorrichtung mit verhaltnismaBig wenig Krum- 
mung und Verwindung verlaBt 

Solche Brettstiitzleisten sind Gegenstand der ein- 
gangs zitierten beiden Druckschriften. 

Im allgemeinen ist es wiinschenswert, den durch die 45 
BrettstUtzleiste begrenzten Fiihrungskanal moglichst 
parallel auszubilden, wobei die Weite des Kanals in et- 
wa der Dicke des erzeugten Brettes entsprechen sollte. 
Beim Schneiden befindet sich das Holz aber unter der 
Druckwirkung der dem Messer im allgemeinen vorgela- 50 
gerten Druckleiste, welche sich um ein bestimmtes MaB 
in die AuBenflache des Kantholzes eindriickt, welche die 
AuBenflache des abzutrennenden Brettes ist Das abge- 
trennte Brett dehnt sich daher unmittelbar nach dem 
Schneidvorgang wieder etwas aus. Dieser Ausdeh- 55 
nungsvorgang ist nach Art und Zustand des Holzes un- 
terschiedlich, so daB der durch die BrettstUtzleiste be- 
grenzte Abftihrkanal nicht genau auf die vorgesehene 
Brettdicke eingestellt werden kann, weil dies, insbeson- 
dere bei den hohen Schneidgeschwindigkeiten, zum 60 
Verklemmen des Brettes in dem Kanal fiihren kann. 
Man stellt daher den Kanal etwas breiter ein oder bildet 
ihn derart aus, daB er sich in Abzugsrichtung des Brettes 
leicht konisch erweitert, wie dies auch in der US- 
A-5 010 934 angesprochen ist. Bei einer solchen Ausfuh- 65 
rung braucht das Brett nur die erste Engstelle mogli- 
cherweise unter Druck zu passieren, um dann in dem 
sich erweiternden Abschnitt des Kanals genugend Luft 
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fur den Weitertransport zu haben. Die Fuhrungswir- 
kung auf das Brett wird dadurch natiirlich reduziert. 

Nun sind aber auch die durch Schneiden erzeugten 
Bretter keineswegs immer iiber ihre Breite gleich dick. 
Abweichungen konnen durch unterschiedliche Lage 
und Ausrichtung der Jahresringe des Holzes iiber die 
Brettbreite auftreten. Kritisch sind auch gr6Bere Aste, 
die im Gegensatz zum reinen Furnierschneiden, fur das 
das Holz im allgemeinen entsprechend ausgewahlt wird, 
beim Schneiden von Brettern, bei dem ein Stammquer- 
schnitt moglichst vollstandig in solche Bretter zerteilt 
werden soli, haufig auftreten. Es hat sich gezeigt, daB die 
Aste nach dem Schneiden moglicherweise bis zu etwa 
1 mm aus einer der Brettoberflachen vorstehen. Dies 
hangt mit unterschiedlichen Verformungen der Aste 
und des sie umgebenden Materials wahrend des Schnei- 
dens zusammen. 

Astreiches Holz fuhrt daher sehr leicht zu Verklem- 
mungen, wenn der Abftihrkanal mit der BrettstUtzleiste 
zu eng eingestellt ist Andererseits beeintrachtigt eine 
zu weite Einstellung die angestrebte Wirkung der Brett- 
stUtzleiste. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Anordnung 
fur das gefiihrte Ableiten geschnittener Bretter zu 
schaffen, die auch bei MaBabweichungen der erzeugten 
Bretter, insbesondere beim Auftreten von Asten, gute 
Fiihrungseigenschaften gewahrleistet, ohne daB es zu 
Verklemmungen kommt. 

Fur eine Vorrichtung der eingangs bezeichneten Art 
wird diese Aufgabe erfindungsgemaB dadurch gel6st, 
daB die Vorrichtung die kennzeichnenden Merkmale 
des Patentanspruches 1 aufweist. 

Es hat sich gezeigt, daB sehr gute Ergebnisse dann 
erzielt werden kdnnen, wenn der Abzugskanal fiir das 
geschnittene Brett dadurch an MaBabweichungen und 
Aste anpaBbar ist, indem er nicht insgesamt, sondern 
abschnittsweise, in seiner Weite anpaBbar ausgefiihrt 
wird. 

Dies kann beispielsweise durch eine Brettstutzein- 
richtung mit einer zwar durchgehenden BrettstUtzleiste 
erreicht werden, die jedoch flexibel oder schwimmend 
gelagert ist, so daB sie abschnittsweise gegen einen be- 
stimmten Ruckstelldruck voriibergehend nachgeben 
kann. Unter der abschnittsweisen AnpaBbarkeit soil im 
Sinne der Erfindung auch eine Ausfiihrung verstanden 
werden, bei der umgekehrt nicht die Beriihrungsflache 
der Stutzeinrichtung mit dem Holz aus festem Material 
besteht und dieses feste Material etwa auf einem Druck- 
fluid abgestiitzt ist, sondern auch eine solche Ausfuh- 
rungsform, bei der die Beriihrungsflache der Brettstiitz- 
einrichtung mit dem Brett aus einem Druckfluid-Polster 
gebildet wird, wobei der die Einrichtung mitbestimmen- 
de feste Werkstoff in groBerem Abstand gehalten wer- 
den kann. 

Dies ist beispielsweise mit einer durchgehenden 
Brettstiitzleiste realisierbar, die in ihrer Oberflache mit 
einer Mehrzahl von Austritts6ffnungen fiir ein Druck- 
fluid versehen ist, welches mit geeigneten Mitteln zuge- 
fiihrt werden kann und auf der Oberflache der Brett- 
stiitzleiste ein Druckpolster bildet, welches ein passie- 
rendes Brett in Anlage mit dem Messerriicken halt, ohne 
daB ein mechanischer Kontakt zwischen der Feststoff- 
oberflache der Stiitzleiste und dem Brett erforderlich 
ist. Es ist einleuchtend, daB ein solches Druckpolster 
pldtzlichen^MaBabweichungen, z. B. in Form von vor- 
stehenden Asten, ohne weiteres nachgibt Ein mechani- 
scher Kontakt der Aste mit dem Feststoff der Brett- 
stUtzleiste wird dadurch vermieden, daB diese in einem 
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etwas groBeren Abstand gehalten werden kann, ohne 
daB dadurch die Andruckwirkung des Brettes an den 
Messerriicken beeintrachtigt wird. 

Das Druckfluid kann ein Gas, aber auch eine Fliissig- 
keit sein, mit dem ein durch Iaufende Ausstromung auf- 5 
rechterhaltenes dynamisches Druckpolster gebildet 
wird, welches nicht von einem geschlossenen Raum um- 
geben ist. 

In anderer bevorzugter Ausftihrungsform ist die 
Brettstutzeinrichtung in ihrer Langsrichtung in eine 10 
Mehrzahl von einzelnen Stiitzelememten unterteilt, die 
unabhangig voneinander in ihrer Abstandslage zur 
zweiten Messerflache, d. h. dem Messerriicken, veran- 
derbar sind. Diese Brettstiitzelemente sind zweckmaBi- 
gerweise in ihrem Bewegungsspiel in Richtung auf die 15 
zweite Messerflache, d. h. im Sinne einer Verengung des 
Ableitkanals, durch Anschlag begrenzt, wahrend sie in 
Richtung ihrer Bewegung von der zweiten Messerflache 
weg, d. h. im Sinne einer Erweiterung des Ableitkanals, 
unter Oberwindung einer Ruckstellkraft nachgiebig, 20 
insbesondere eiastisch abgestutzt sind. In diesem Fall 
wird der mechanische Kontakt zwischen den Brettstut- 
zelementen und dem bewegten Brett aufrechterhalten, 
die einzelnen Elemente passen sich aber voriibergehen- 
den MaBabweichungen an. Gerade im Fall von Asten, 25 
welche nur ortliche Erhdhungen darstellen konnen, wird 
bei dieser Ausfuhrung die Gesamtfuhrung des Brettes, 
moglichst in Anlage mit der zweiten Messerflache, nicht 
beeintrachtigt. 

Da die Stiitzelemente in Anschlagstellung ihre 30 
Grundeinstellung einnehmen, ist es sinnvoll, die An- 
schlage fiir alle Stiitzelemente in gleicher Weise durch- 
gehend auszubilden und, wenn sie mit einer Verstellbar- 
keit versehen sind, eine gemeinsame Verstellbarkeit 
vorzusehen, damit die Anschlagstellung der Sttitzele- 35 
mente gemeinsam verandert werden kann, so daB die 
Einzelelemente in Anschlagstellung mit ihren Obeifla- 
chen jeweils eine gerade durchgehende Stutzleiste bil- 
den. 

Die nachgiebig elastische Abstutzung der Stutzele- 40 
mente in der anderen Richtung kann je nach Art der 
verwendeten Abstiitzmittel fiir jedes Stutzelement ein- 
zeln aber auch in Art eines durchgehenden elastischen 
Bettes fiir alle Stiitzelemente gemeinsam erfolgen, so- 
lange gewahrleistet ist, daB sie sich auch relativ zueinan- 45 
der bewegen konnen. 

Eine Einzelabstutzung der Stiitzelemente kann bei- 
spielsweise durch mechanische Federn, insbesondere 
Schraubenfedern erfolgen. Andererseits kann ein ge- 
meinsames elastisches Bett beispielsweise in Form von 50 
einem oder mehreren durchgehenden, mit einem Druck- 
fluid gefullten, flexiblen Schlauchen bestehen. 

Andererseits sind sowohl fiir die Einzelabstutzung 
wie auch fiir die gemeinsame elastische Abstiitzung 
pneumatisch oder hydraulisch beaufschlagte Stutzglie- 55 
der moglich. 

Die Verwendung eines Druckfluids hat den Vorteil, 
daB die Riickstellkrafte der nachgiebigen Abstutzung 
leicht einstellbar bzw. steuerbar sind. Mit einer solchen 
Steuerbarkeit lassen sich die elastischen Riickstellkrafte 60 
auf die Erfordernisse einer guten Brettfiihrung wie auch 
einer ausreichenden Nachgiebigkeit der Stiitzelemente 
optimal anpassen. 

Die Stiitzelemente selbst konnen in ihrer Beweglich- 
keit auf unterschiedliche Art und Weise in der Vorrich- 65 
tung gelagert sein. So kdnnen beispielsweise parallele 
Gleitfiihrungen fur die Stiitzelemente in einem gemein- 
samen Bauteil vorgesehen sein, welches gleichzeitig die 
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Anschlage fiir die Begrenzung der Beweglichkeit der 
Stiitzelemente in Richtung auf die zweite Messerflache 
enthalt und welches als Ganzes in seinem Abstand zur 
zweiten Messerflache einstellbar ist, um die Stutzein- 
richtung insgesamt an verschiedene Brettdicken anpas- 
sen zu kdnnen. 

Da die Brettstutzeinrichtung im allgemeinen unmit- 
telbar im AnschluB an die dem Messer vorgelagerte 
Druckleiste angeordnet ist, welche ihrerseits am Ende 
eines sie tragenden Stutztisches befestigt ist, kann eine 
einfache Justierbarkeit der Druckleiste dadurch behin- 
dert werden, wenn die Brettstutzeinrichtung ihrerseits 
an ihr befestigt ist. In diesem Fall muB die Brettstutzein- 
richtung jeweils geldst werden, wenn man die Drucklei- 
ste neu einjustieren will. 

Es kann daher zweckmaBiger sein, die Brettstutzein- 
richtung, obwohl sie der Druckleiste unmittelbar be- 
nachbart ist, dennoch an demjenigen Teil der Vorrich- 
tung zu bef estigen, weicher das Messer trSgt. Hierbei ist 
ein gewisser Abstand zu uberwinden, weil zwischen den 
beiden Bauteilen der Raum freigehalten werden muB, in 
dem die abgeschnittenen Bretter abgezogen werden. 
Insofern die Brettstiitzelemente am Messertr&ger befe- 
stigt werden sollen, kann es vorteilhaft sein, sie dort auf 
einer gemeinsamen Schwenkachse schwenkbar zu la- 
gern. Durch die verhaitnismaBig groBe Lange des 
Schwenkhebels kann die Kreisbogenbewegung der 
Stiitzelemente fiir die erforderliche Hin- und Herbewe- 
gung dienen. Die Anschlage und die elastische Abstiit- 
zung der Stiitzelemente konnen auch bei dieser Ausfuh- 
rungsform an dem die Druckleiste tragenden Bauteil 
vorgesehen werden. 

Insgesamt lassen sich auch verschiedene der beschrie- 
benen Abstiitzfunktionen kombinieren. So kann bei- 
spielsweise ein Druckfluidbett auf den Stiitzeiementen 
vorgesehen werden, die zusatzlich auch noch einzeln 
eiastisch abgestiitzt sind. 

Die erfindungsgemaBe Ausbildung der Brettstutzein- 
richtung fiihrt zu hoher Wirksamkeit und Betriebssi- 
cherheit, insbesondere bei sehr hohen Arbeitsgeschwin- 
digkeiten. 

Im folgenden werden beispielhafte Ausfiihrungsfor- 
men der Erfindung unter Hinweis auf die beigefugten 
Zeichnungen noch im einzelnen eriautert. Es stellen dar: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erste Form einer 
Brettstutzeinrichtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Brettstutzeinrichtung 
nach Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine zweite Ausfiihrungs- 
form einer Brettstutzeinrichtung, 

Fig. 4 einen Schnitt durch eine dritte Ausftihrungs- 
form einer Brettstutzeinrichtung, und 

Fig. 5 einen Schnitt durch eine vierte Ausfuhrungs- 
form einer Brettstutzeinrichtung. 

In Fig. 1 ist ein Teil eines Auflagetisches 2 einer Vor- 
richtung zum schneidenden Erzeugen von Brettern dar- 
gestellt, auf dem ein Kantholz 4 in der Vorschubrichtung 
des Teiles 6 durch (nicht dargestellte) Vorschubmittel 
gegen ein Messer 8 vorgeschoben wird, durch welches 
von dem Kantholz 4 ein Brett 10 abgetrennt wird. 

Das Messer 8 weist eine erste Messerflache 12 auf, 
deren Ebene parallel zur Vorschubrichtung 6 des Kant- 
holzes 4 veriauft und eine weitere Auflagefiache fiir das 
Restkantholz bildet, nachdem das Brett 10 vom Kant- 
holz 4 abgetrennt wurde. Das Messer 8 weist eine zwei- 
te Messerflache 14 auf, auch als Messerriicken bezeich- 
net, an der das Brett 10 nach seiner Trennung vom 
Kantholz 4 unter einem Winkel zur Vorschubrichtung 6 
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abgieitet Die erste Messerfl&che 12 und die zweite Mes- 
serfl&che 14 bilden einen spitzen Messerwinkel 16 mit- 
einander, dessen Scheitelpunkt die Messerschneide 18 
ist. 

Das Messer 8 selbst ist an einem (nicht dargesteilten) 5 
vom Stiitztisch 2 getrennten Maschinenteil befestigt, 
welcher in seiner H6henlage relativ zum Stiitztisch 2 
verstellbar ist, um den Hdhenabstand der Messerschnei- 
de 18 iiber dem Auflagetisch 2, dargestelit durch den 
MaBpfeil 20, ver^ndern zu konnen. Der Abstand 20 der 10 
Messerschneide 18 von der Oberfl&che des Stutztisches 
2 bestimmt im wesentlichen die Dicke des abzutrennen- 
den Brettes 10. 

Vom besseren VerstSndnis dafiir, wie sich der in Fig. 1 
dargestellte Maschinenbereich in einer Gesamtvorrich- 15 
tung einordnet, wird auf die eingangs bereits erw&hnte 
DE-U 91 16 211 sowie die EP-A-445 344 verwiesen. 

Wie der Fig. 1 weiter zu entnehmen ist, ist dem Aufla- 
getisch 2 eine Druckieiste 22 vorgelagert, deren Druck- 
kante 24 sich in Vorschubrichtung 6 des Kantholzes 4 20 
gesehen, unmittelbar vor der Messerschneide 18 befin- 
det Die Druckieiste 22 ist auf Hdheneinstellschrauben 
26 im Auflagetisch abgestiitzt und mittels Schrauben 28 
am Auflagetisch 2 befestigt 

Der Druckieiste 22 wiederum vorgelagert ist eine 25 
Brettstiitzeinrichtung 30 mit einer oberen Fuhrungsfla- 
che 32, die im wesentlichen der zweiten Messerflache 14 
gegenUberliegt und mit dieser zumindest unmittelbar 
hinter der Messerschneide 18 einen Fiihrungskanal zum 
Ableiten des Brettes 10 bildet. 30 

Wie aus Fig. 2 zu erkennen ist, stellt die Brettstutzein- 
richtung 30 keine durchgehende Brettstiitzleiste dar, 
sondern besteht aus einer Folge von Stiitzelementen 34, 
die lamellenartig aneinandergereiht sind. Jedes der 
Stiitzelemente 34 ist in senkrechter Richtung beweglich 35 
zwischen einer AuBenfl&che 36 und einer weiteren Fla- 
che 38 gefiihrt, welche Teii der den Auflagetisch 2 auf- 
weisenden Baueinheit 40 ist. In dieser Baueinheit 40 ist 
jedes der Stiitzelemente 34 ferner durch eine Schrau- 
benfeder 36 nach unten elastisch abgestiitzt Eine nach 40 
oben gerichtete Bewegung des Stutzeiementes 34 unter 
der Rtickstellkraft der Schraubenfeder 42 ist durch ei- 
nen Anschlag 44 begrenzt, mit dem das Stiitzelement 34 
gegen einen Vorsprung 46 in der Baueinheit 40 anliegt 

Die Druckieiste 22 wird nach Losen der Schrauben 28 45 
mittels der Einstellschrauben 26 im allgemeinen so ein- 
gestellt, daB sie mit ihrer Druckkante 24 etwas nach 
oben iiber die FlSche des Auflagetisches 2 vorsteht, wo- 
durch sich die Druckkante 24 etwas in das Kantholz 4 
eindriickt, um ein Spalten des Holzes vor der Messer- 50 
schneide 18 zu vermeiden. Da sich das Brett 10 nach 
Vorbeigleiten an der Druckkante 24 im allgemeinen 
wieder etwas ausdehnt, ist die Ftihrungsflache 32 der 
Brettstiitzeinrichtung 30 wieder etwas gegeniiber der 
Druckkante 24 zuriickgesetzt und ihr Abstand vom 55 
Messerrilcken 14 unmittelbar hinter der Messerschnei- 
de 18 entspricht in etwa der Dicke des abgefiihrten 
Brettes 10, wie sie durch das MaB 20 angegeben ist 

Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Beweglich- 
keit der Stiitzelemente 34 nach oben durch die Anschla- 60 
ge 44/46 festgelegt, wodurch die Hctehstlage der Stutz- 
flachen 32 in einer festen Beziehung zum Auflagetisch 2 
stent 

Tritt in dem vom Kantholz 4 abgetrennten Brett 10 
eine pldtzliche, lokale Dickenerhdhung, beispielsweise 65 
durch einen Ast auf, so ist das an der Stelie dieses Astes 
befindliche Stiitzelement 32 in der Lage, gegen die 
Rtickstellkraft der Feder 42 der Verdickung auszuwei- 
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chen, wodurch ein Verklemmen des abgefiihrten Brettes 
10 in dem Kanal zwischen den Flachen 14 und 32 verhin- 
dert wird, gleichzeitig aber noch eine gute Fiihrung 
durch die benachbarten Stiitzelemente 32 aufrechter- 
halten wird. 

Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 verlaufen der Mes- 
serriicken 14 und die Fiihrungsflache 32 nicht streng 
parallel, sondern divergieren in Abzugsrichtung des 
Brettes 10 etwas. Die Fiihrungsflache 32 kann vorteil- 
hafterweise auch so ausgebildet sein, daB sie in ihrem 
anf&nglichen Bereich parallel zum Messerrilcken 14 ver- 
lauft, im weiteren Verlauf aber zum Messerriicken 14 
etwas divergiert An die elastisch nachgiebige Fiih- 
rungsflache 32 schlieBt sich noch eine Ableitflache 48 fur 
das Brett 10 an, die jedoch bereits geniigend Raum fiir 
das Brett l&Bt und daher stationer ausgefiihrt ist 

Der Anschlag 44/46 kann zum Einjustieren einer ge- 
wunschten HGchstlage der Fuhrungsfl&che 32 auch ver- 
stellbar ausgefiihrt sein, wie dies in einem der folgenden 
Ausfuhrungsbeispiele dargestelit ist Ferner ist es mog- 
lich, den Anschlag 44 in Zusammenwirken mit der 
Druckieiste 22 auszubilden. Dies kann dann zweckm&- 
Big sein, wenn es wiinschenswert erscheint, mit einer 
Nachjustierung der Druckieiste 22 jeweils auch eine 
entsprechende Verstellung der Brettstiitzeinrichtung 30 
vorzunehmen. Im Grunde genommen ist die Hohenlage 
der Fiihrungsfl&che 32 jedoch nicht an die Einstellung 
der Druckieiste 22 gebunden. 

In Fig. 3 ist schematisch eine abgewandelte Brett- 
stiitzeinrichtung 50 dargestelit, die sich von derjenigen 
nach Fig. 1 im wesentlichen dadurch unterscheidet, daB 
die einzelnen Stiitzelemente 34 anstatt durch einzelne 
Schraubenfedern 42 durch zwei durchgehende, mit ei- 
nem Druckfluid 52 gefiillte Schlauche 54 abgestiitzt 
sind. Ferner ist die gesamte Brettstiitzeinrichtung ein- 
schlieBlich der Druckieiste 22 als kompakte Baueinheit 
in einem Bauteil 56 gelagert, welches als Ganzes aus- 
wechselbar in die Baueinheit des Auflagetisches 2 einge- 
setzt ist Die Stiitzelemente 34 sind doppelseitig durch 
Anschlage 44 in dem Bauteil 56 in ihrer Bewegung nach 
oben begrenzt Die Druckschl&uche 54 ruhen bis iiber 
die Halfte ihrer Hohe in entsprechenden Nuten 58 im 
Bauteil 56. Es ist zu beachten, daB trotz der doppelseiti- 
gen Anschlage der Stiitzelemente 34 die Hdheneinstel- 
iung der Druckieiste 22 unabhangig von den Stiitzele- 
menten 34 ist. 

Diese Ausfiihrungsform der Brettstiitzeinrichtung hat 
den Vorteil, daB die Ruckstellkraft der Schlauche 54 und 
somit die Nachgiebigkeit der Stiitzelemente 34 durch 
einen entsprechenden Druck des Druckfluids 52 ein- 
stellbar ist Als Druckfluid wird zweckmaBigerweise 
Druckluf t verwendet 

In Fig. 4 ist eine Ausfiihrungsform einer Brettstiitz- 
einrichtung 60 gezeigt, bei der die einzelnen Stiitzele- 
mente 62 wie bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 mit 
Schraubenfedern 42 elastisch abgestiitzt sind, jedoch 
nicht an Parallelfl&chen beweglich gefiihrt, sondern an 
Schwenkhebeln 64 gelagert sind, die um eine gemeinsa- 
me Schwenkachse 66 hdhenverschwenkbar sind. Die 
Schwenkachse 66 ist nicht an dem den Auflagetisch 2 
bildenden Bauteil 40 angebracht, sondern an einer von 
diesem beabstandeten Baugruppe, die das Messer 8 
trSgt Die Schwenkhebel 64 bilden gleichzeitig die wei- 
tere Ableitflache 48 fiir das Brett 10. Es sei hier noch- 
mals darauf hingewiesen, daB das Brett 10 nicht in der 
Zeichenebene, sondern schrag dazu abgefiihrt wird. 

Die Anschlage 44 der Stiitzelemente 52 greifen hier 
zwar an der Druckieiste 22 an, sind aber mittels Justier- 
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schrauben 68 unabhangig von der Hoheneinstellung der 
Druckleiste 22 getrennt einstellbar. 

Die in Fig. 5 dargestellte Brettstutzeinrichtung 70 
enthalt in ihrem mechanischen Aufbau in {Combination 
Elemente der Ausfuhrungsformen gemaB Fig. 1 und 4. 5 
Die Stiitzelemente 72 sind hier wieder, wie in Fig. 1 in 
einer Paralleifuhrung hohenbeweglich, wobei jedoch 
die rechte Fiihrungsflache durch den Kragen 74 einer 
Schraube 76 ubernommen wird, welcher durch eine 
Hulse 78 im Abstand von dem Bauteil 40 gehalten wird. 10 

Ein wesentiicher Unterschied dieser Ausfiihrungs- 
form gegenuber den bisher beschriebenen besteht je- 
doch darin, daB die Fiihrungsflache der Stiitzelemente 
72 durch ein Fluidpolster 80 gebildet wird. Die Stiitzele- 
mente 72 sind zu diesem Zweck in ihrer Oberflache mit 15 
Fluidaustrittsdffnungen 82 versehen, die iiber Bohrun- 
gen 84 mit einem DruckfluidanschluB 86 in Verbindung 
stehen. 

Bei dieser Ausfuhrungsform kann der Anschlag 74 
der Stiitzelemente 72 so eingestellt werden, daB die 20 
Oberflachen der Stiitzelemente 72 noch einen gewissen 
Abstand vom abzufiihrenden Brett 10 aufweisen, in dem 
erfindungsgemaB das Druckfluidpolster ausgebildet 
wird. Es bleibt so zwischen den Stiitzelementen 72 und 
dem Brett 10 ein gewisses Spiel, welches Dickenabwei- 25 
chungen des Brettes aufnehmen kann. Dennoch wird 
das Brett 10 durch das Druckfluidpolster 80 in standiger 
Aniage gegen den Messernicken 14 gehalten. 

Es sei ausdriicklich darauf hingewiesen, daB die Aus- 
bildung des Druckfluidpolsters auch als einzige MaB- 30 
nahme gemaB der Erfindung vorgesehen werden kann. 
Hierbei ist es auch nicht erforderlich, eine Mehrzahl von 
getrennten Stiitzelementen 72 vorzusehen. Diese kon- 
nen vielmehr durch eine durchgehende Stutzleiste er- 
setzt werden, da die partielle Nachgiebigkeit bei dieser 35 
Ausfuhrungsform durch das Druckfluidpolster uber- 
nommen werden kann. 

Die elastische Abstiitzung der Stiitzelemente 72 bzw. 
einer durchgehenden Stutzleiste durch Federn 42 kann 
also bei dieser Ausfuhrungsform entfallen, wobei jedoch 40 
zweckmaBigerweise eine Hohenjustierbarkeit der 
Stutzleiste beibehaiten wird, um den Spait zwischen der 
Stutzleiste und einem abzufiihrenden Brett zur Ausbii- 
dung des Druckfluidpolsters einstellen zu konnen. 

Die nachgiebig elastische Lagerung der Brettstutz- 45 
einrichtung, wie sie gem&B der Erfindung fur die Stiitz- 
elemente vorgesehen werden kann, kann grundsatzlich 
auch bei einer durchgehenden Stutzleiste vorgesehen 
werden, wobei jedoch die partielle Nachgiebigkeit der 
Brettstutzeinrichtung bei Auftreten lokaler Brettdik- 50 
kenSnderungen nicht optimal erreicht werden kann. 
Verklemmungen konnen zwar bei einer solchen Ausfuh- 
rungsform auch dadurch vermieden werden, daB die ge- 
samte Brettstutzeinrichtung nachgibt, dabei wird jedoch 
ihre Fiihrungswirkung beeintrachtigt. 55 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum schneidenden Abtrennen eines 
dunnen Brettes von einem Kantholz mit eo 

— einer Vorschubbahn und Vorschubmitteln 
fiir das Kantholz, 

— einem Messer mit einer ersten und einer 
zweiten Messerflache, die von der Schneide 
des Messers ausgehend, unter einem spitzen 65 
Messerwinkel zueinander verlaufen, wobei 
sich die erste Messerflache parallel zur Vor- 
schubbahn des Kantholzes erstreckt und eine 
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Anlageflache fiir das in Vorschubrichtung ge- 
sehen hinter der Messerschneide um eine 
Brettdicke dunnere Restkantholz an derjeni- 
gen Seite des Restkantholzes bildet, von der 
das Brett abgetrennt wurde, und die zweite 
Messerflache eine Ableitflache fiir das in Ab- 
trennung befindliche Brett bildet, 

— einer parallel zur Messerschneide verlau- 
fenden Druckleiste fur den Angriff an derjeni- 
gen Seite des Kantholzes, von der das Brett 
abgetrennt wird, deren einstellbarer Abstand 
von der Messerschneide in einer Richtung 
senkrecht zur ersten Messerflache im wesent- 
lichen die Dicke des abzutrennenden Brettes 
bestimmt, wobei Druckleiste und Messer- 
schneide einen Spalt bilden, durch den das in 
Abtrennung befindliche Brett hindurchtritt, 
und 

— eine der zweiten Messerflache gegeniiber- 
liegende Brettstutzeinrichtung, die hinter dem 
Spait zwischen Druckleiste und Messerschnei- 
de zusammen mit der zweiten Messerflache 
einen Abieitkanai zum gefiihrten Ableiten des 
in Abtrennung befindlichen Brettes iiber einen 
bestimmten Weg begrenzt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Brettstutzeinrichtung (30, 50, 
60, 70) iiber ihre Langserstreckung, im wesent- 
lichen parallel zur Messerschneide (18) ab- 
schnittsweise in ihrer Fiihrungswirkung an- 
paBbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Brettstutzeinrichtung in ihrer 
Langsrichtung eine Mehrzahl von einzelnen Stiitz- 
elementen (34, 62, 72) aufweist, die unabhangig von- 
einander in ihrer Abstandslage zur zweiten Mes- 
serflache (14) veranderbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stiitzelemente (34, 62, 72) in ihrem 
Bewegungsspiel in Richtung auf die zweite Messer- 
flache (14) durch Anschlag (44) begrenzt und in 
Richtung von der zweiten Messerflache (14) weg 
unter Oberwindung einer Riickstellkraft nachgie- 
big, insbesondere elastisch (42, 52) abgestiitzt sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anschlage (44) verstellbar (68) 
sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anschlage fiir die gesamte Brett- 
stutzeinrichtung gemeinsam verstellbar sind, so 
daB die Stiitzelemente, wenn sie sich samtlich in 
Anschlagstellung befinden, eine durchgehende ge- 
rade Stiitzflache (32) bilden. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii- 
che 3—5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitz- 
elemente (34, 62, 72) einzeln (42) nachgiebig abge- 
stiitzt sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abstiitzung mittels mechanischer 
Federn (42), insbesondere Schraubenfedern ausge- 
fiihrtist 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspru- 
che 3—5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitz- 
elemente (34) auf einem gemeinsamen, elastisch 
nachgiebigen Bett (52, 54) abgestiitzt sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die elastische Abstiitzung aus 
mit Druckfluid (52) geftillten, elastischen Kdrpern 
(54) besteht. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, zuriickbezogen 
auf Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stiitzelemente auf mindestens einem durchgehen- 
den druckluftgefiillten Schlauch (54) abgestutzt 
sind. 5 

11. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die nachgiebig eiastische Ab- 
stiitzung mit Druckfiuid beaufschlagten Elementen 
ausgefiihrt ist. 

12. Vorrichtung nach mindestens einem der An- io 
spriiche 3—11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
RUckstellkraft der nachgiebig elastischen Abstiit- 
zung einstellbar bzw. steuerbar ist 

13. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 2—12, dadurch gekennzeichnet, daB die 15 
Stiitzelemente (34) in ihrer Beweglichkeit in Gleit- 

f iihrungen (36, 38) gef uhrt sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gieitfuhrungen in einem 
Bauteil ausgefiihrt sind, welches insgesamt zur An- 20 
derung der Abstandslage der Brettstiitzeinrichtung 
von der zweiten Messerflache einstellbar ist 

15. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 — 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stiitzelemente (62) um eine Schwenkachse (60) 25 
schwenkbar gelagert sind. 

16. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 — 15, bei der die Druckleiste an einem 
dem Messer vorgelagerten Auflagetisch fur das 
Kantholz angebracht und das Messer in einem 30 
MessertrBger angebracht ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Brettstutzeinrichtung (60) zwar be- 
nachbart der Druckleiste (22) angeordnet, aber am 
Messertr&gerteil der Vorrichtung angebracht ist. 

17. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 35 
spriiche 1 — 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Brettstiitzeinrichtung (70) bzw. deren Stiitzelemen- 
te (72) an ihrer Oberfkche mit einem Fluidpolster 
(80) beaufschlagbar sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die Brettstiitzeinrichtung (70) an 
ihrer Oberfl&che mit einer Mehrzahl von Austritts- 
dffnungen (82) fiir ein Druckfiuid versehen ist 
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The knife has front and rear faces at an acute 
angle, the rear one forming a support for the remaining 
timer after parting, while the front one deflects the 
plank . A thrust strip parallel to the knife edge bears 
against the timber before the parting position, and 
forms with the knife a gap through which the plank 
passes . The gap is followed by a support , forming with 
the front knife face a guide for the plank over a set 
distance . The support ( 30 ) is parallel to the knife 
edge (18) and in adjustable sections, whose movement 
towards the knife front face (14) can be limited by 
stops (44). They can be spring-supported (42). The 
stops can be adjustable together, so as to form a 
continuous straight supporting surface (32). The 
sections can be individually supported by coil springs, 
or alternatively by a common elastic bed. USE /ADVANTAGE 
- Plank-parting mechanism from sawn timber minimises 
plank distortion while avoiding jamming by twigs etc. 



file:///CI/Documents%20and%20Settings/bmiUerl/My%20D.. .7845_2008-05-01_DE_4232399_Al_M_AccessibleVersion.htm (2 of 2)5/1/08 1:53:09 PM 



